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Pre¢nik valjka FA [mm] 160 | 315 400 | 610 | 550 | 550 | 660 | 660 | 710
Radna duzina B [mm] 320 | 630 1000 | 800 | 800 | 1500 | 1500|2100 | 2100
o 1,10 | 1,08 | 1,08 1,11 | 1,04 | 1,04 | 1,04 | 1,04
Frikcija 1,22 | 1,17 1,17 | 2,55 | 1,20 | 1,11 | 1,12 | 1,12 | 1,11
135|126 127 139 | 1,20 | 121 | 1,21 | 1,19
Snaga max [kW] 11 22 45 90 90 | 110 | 160 | 200 | 250

Temperiranje Hladenje ili grejanje: Pun=16 bar; t,,=180 °C

Prema posebnom zahtevu
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INDUSTRIJSKI INZENJERING

Srbija - 26000 PANCEVO, Savska 12 - 14.
Tel. +381 13 346226 Tel./Fax +381 13 346042
www.tecoop.co.rs / tecoopeng@mts.rs
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NOZEVI ZA SECENJE TRAKI

SA CENTRALNIM OTVOROM SA PERIFERNIM OTVORIMA

— 171
= D

22777

GLATKI IVEDBE RADNE POVRSINE VALIAKA NAZUBLIENI

OSTALI UREPAJI PO ZAHTEVU
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Neke modernizacije na postojec¢im dvovaljcima za preradu gume i plastike u cilju:
- poboljSanja tehnicko-tehnoloskih karakteristika,
- olakSanog rada
- smanjenja troSkova eksploatacije i odrzavanja,
- smanjenje utoska elektricne energije u procesu rada,
- fleksibilnost pri eventualnim premestanjima dvovaljaka ...
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